




炭酸ガス半自動溶接機　仕様確認図

⑦ガス調整器

（ガスゲ - ジ）

⑥ CO2 ト - チ
③延長ケ - ブル　25m 単位

①溶接機 （溶接電源）

②　1 次入力線

④ア - スクリップ

( 制御ケ - ブル + ガスホ - ス結束 / キャブタイヤ　計 3 本　1 組 )

ゲ - ジホ - ス

3.5m

⑤送給装置

200V 3 相入力

100V

コンセントへ

②-1 端子

④-1
ア - ス側

延長キャブタイヤ

溶接機 ( 溶接電源） 160A 180A 350A 500A 600A 台

160A/180A=8sq ないしは 14sq×4 芯    
350A＝14SQ×4 芯　　　500A/600A=22sq×4 芯

5m

1 次 入力線

出力

長さ 10m 20m
本

①

②

端子加工
( ブレーカー等供給側 )

要 ・ 不要

③ 延長ケーブル 定尺　25m 単位 ( 動作保証は 25m となります）
組

④ アースクリップ ケーブル 10m 付 ケーブル 5m 付 ケーブル 1m 付 本

20m(350A までの機械 )　　　25m(500A 以上の機械 ) 本

⑤ 送給装置 ノーマル 長尺仕様 耐風バルブ仕様 台

⑥

トーチ

先端消耗販売品

3m 4.5m （350A 高使用率トーチのみ）

ノーマル フレキシブル （350A のみ）

本

⑦ ガス調整器 25ℓ流量 100ℓ（準耐風）

箇所

長さ

長さ

長さ

仕様

長さ

台

②-1

アース側
延長用キャブタイヤ

参考太さ

要の場合 ： 穴径　     　　　㎜ 

④-1

( 総延長　　　m)

形状 準耐風

定格電流 180A 350A 軽量 350A 高使用率
（標準）

500A

1.21.0 1.4 1.6

350A 500A 500A 準耐風
（※180A はオリフィス無 )

180A
( 絶縁筒一体型 )

350A 500A
500A 耐風
( テーパー）

個

個

個

チップ㎜ 0.6 0.8 0.9
500A 以上180A 以下

オリフィス

ノズル

(※溶接機側はφ8 ㎜
端子がついています。 )
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